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	Kenar Yapıştırma Makinesi Talimatı
	




1. Elektrik panosunun üzerindeki ana şalteri “0” konumundan “1” konumuna getiriniz
2. Baskı merdanesini, yapıştırılacak kenar bandına (pvc, melamin, masif) göre ayarlayınız.
3. Tutkal haznesi ısıtıcısının düğmesini açınız.
4. İstenilen sıcaklığa ulaşıldığında kontrol paneli üzerindeki hazır lambası yanar. Ardından palet düğmesine basılarak palet harekete geçirilir.
5. Palet harekete geçirildikten sonra tutkalın istenilen sıcaklığa ulaşması için bir süre beklenir.
6. Tutkal haznesi içerisindeki tutkalın yeterli miktarda olup olmadığını kontrol ediniz.
7. Yapıştırılacak kenar bandının yüksekliği makinenin üst baskı merdaneleri ile ayarlanır.
8. Kenarları bantlanacak olan panelin genişliğine uygun olan bant verilmelidir. Çünkü makinenin panele yapıştıracağı bandı düzgün bir biçimde işleyebilmesi için panelin altında ve üstünde yeterli miktarda fazlalık olmalıdır.
9. [bookmark: _GoBack]Tutkal filminin kalınlığı haznenin üst kısmında bulunan kol vasıtasıyla ayarlanır. Sürülecek tutkal miktarını arttırmak için kolu saat yönünün tersine, daha az tutkal için ise saat yönünde döndürünüz. Örneğin masif için çok ince bantlar için daha az tutkala ihtiyaç vardır.
        
	Dikkat: 
Erimiş Tutkalın Viskozitesi Hiçbir Zaman 40,000 Mpa/Saniye’yi geçmemelidir. Aşırı İnce Tutkal Tabakası, Bandı Yapıştırmak İçin Yetersiz Olduğundan Problem Çıkartır. Her Zaman İyi Kalite Tutkal Kullanınız. Aşırı Tutkal Doldurulması Durumunda Haznesini Sık Sık Temizlemek Zorunda Kalabilirsiniz.
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